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1. пАспорт прогрАммы
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУJIЯ

ПМ.01.Разработка технологическпх процессов изготовления деталей машин

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной
образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО

15.02.08 <<Технологпя машиностроения> в части освоения основного вида
профессиональной деятельности (ВП,Щ): Разработка технологических процессов изготовлениrl
деталей машин и их профессиональных компетенций (ПК)

ПК 1.1 . Использовать констрщторскую документацию при разработке технологических
процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовлеЕия дета,тей и проектировать технологические

операции.
ПК 1 ,4. Разрабатывать и внедрять ).правляющие прогрчlммы обработки деталей.
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования техIiологических

процессов обработки дета,rей.

1.2. Объекты профессиональной деятельности выпускников при изучении
профессионального модуля,

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:
материrrлы, технологические процессы, средства технологического оснащеЕия
(технологическое оборудование, инстр},]!{енты, технологическая оснастка);

конструюорскlul и технологическаr{ документация;
первичные трудовые коллективы.
1.3. Щели и задачи профессионального модуля - требования к результатам
освоения профессионального модуля:

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности й
соответств},ющими профессионilльньIми компетенциями обу^rаюшийся в ходе освоениJI
профессионального модуJul должен:
иметь практический опыт:

} использования конструкторской документации для проектировzlния технологических
процессов изготовления деталей:

} выбора методов получения заготовок и схем их базирования;
} составления технологических маршр}тов изготовлеЕия деталей и проектировalнlul

технологических операчий;
} разработки и внедрениJI управляющих програ]\,Iм для обработки типовьгх дета"rей на

металлообрабатывающем оборудовании;
} разработки конс]рукторской документации и проектированиJI технологических

процессов с использованием пакетов прикладных программ.

уметь:. читать чертежи;
. анаJIизировать конструктивно-технологические свойства детали, исхоДя из ее

служебного назначения;
r определять тип производства;
. проводить технологический контроль конструкторской докурtентации с выработкой

рекомендаций по повышению технологичности детми;
r определять виды и способы полуrения заготовок;
. рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;



r рассчитыватькоэффициентиспользованияматериаlIа;
r анализировать и выбирать схемы базирования;
r выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;
. составлJIтьтехнологическиймаршрlтизготовлениядетали;
r проектироватьтехнологическиеоперации;
. разрабатыватьтехнологическийпроцессизготовлеЕиядетаlIи;, выбирать технологическое оборудование и технологическ1'rо оснастку:

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инстрlмент;
. рассчитывать режимы резания по нормативам;
r рассчитывать штучное время;
. оформ.пятьтехнологическуюдокументацию;
r cocTaBJuITb управляющие программы для обработки типовьIх дета.тей Еа

металлообрабатывающем оборудовании;
r использовать пакеты прикJIадньIх программ для разработки констрlкторской

документации и проектироваЕия технологических процессов;
знать:

о служебноенzвЕачение иконстр)ктивно-техЕологическиепризнакидетали;
. показатели качества деталей машин;
о правила отработки конструкции детали на технологичность;
о физико-механические свойства кояструкционньIх и иЕструl\{ецтальных материаJIов;
. методикупроектированиятехнологического процессаизготовлениJIдетали;
. типовьlе технологrIческие процессы изготовления деталей машин;
. виды деталей и их поверхности;
о классификацию баз;
о виды заготовок и схемы их базирования;
. условия выбора заготовок и способы их попучения;
о способы и погрешности базирования заготовок;
. правила выбора технологических баз;

. виды обработки резания;

. виды режущих инстрр,Iентов;
о элементытехвологическойоперации;
. технологическиевозможЕостиметаллорежущихстаЕков;
. назЕачениестаночЕьIхприспособлений;
о методику расчета режимов резания;
с структуру шту{ного времени;
. назначение и виды технологических док}ментов;
о требования ЕСКД и ЕСТ.Щ к оформлению технической док)ъцентации;
о методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простьD(

деталей на автоматизированном оборуловаяии;
. cocTtlB, функции и возможности использования информационньtх технологий в

машиностроении
1.4. Рекомеидуемое количество часов на освоение программы профессионального мо,дуля:

всего -666часа,

в том числе максимальной 1^lебной нагрузки обучающегося -!Qfчасов,
вклIочая:

обязательной аудиторной уrебной нагрузки обrrшощегося -!!!часов;
сilп{остоятепьнойработыобучшощегосяиконсупьтации,!Рчаса;
производственной практики -lбQчасов.



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоеЕия профессионатlьного модуля является овладение обучающимися
видом профессиональной деятельности (ВП!) Разработка техЕологических процессов
изготовлепия деталей машиЕ, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК)
компетеЕциями:

Код Наимеповапие результата обучения

пк 1.1 Использовать констр}кторскую док},I\4еЕтацию rrри разработке
техЕологических процессов изготовления деталей.

пк 1,2 Выбирать метод поJrr{ения заготовок и схемы их базироватия.
пк 1.3 Составлять маршруты изготовлеЕия деталей и проектировать

технологические операции.
пк 1.4 Разрабатывать и внедрять улравJuIющие программы обработки деталей.
пк 1.5 Использовать системы автоматизированного проектировtIIIIлJI

технологических процессов обработки деталей.
ок 1. Понимать сущность и социальную значцмость своей булучей профессии,

проявJuIть к ней устойчивьй интерес.
ок 2. Организовывать собственпlто деятельность, опредеJIять методы и способы

выполнеЕия профессиональньпi задач, оценивать их эффективность и
качество.

ок з. Решать проблемы, оцеЕивать риски и приЕимать решоЕиJI в Ееставдартных
ситуациях.
Осуществлять поиск, аЕализ и оценку информации, необходлмой для
постаЕовки и решения профессиоЕа,lьЕьD( задач, профессионального и
личностного развития.

ок5 Использовать информационно-коммуникационные техЕологии дJIя
совершенствоваяия профессиональной деятельности.

ок 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного

развития, заниматься сал.лообразованием. осознаI Iо планировать повышение
квмификации.

ок 9. Бьпь готовьм к смене технологий в профессиональЕой деятельности.

ок 4.



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Тематический план п ессионального мо ля

Объем времени, отведенный на освоецие
ме?rцисциплинарного курса (lcypcoB)

Праrсгика

Обязательная аудиторная
учебвая нагрузка

обучающеrося

самостоятельная
работа и

копсультации
обучающегося,

часов

Коды
професси
онаJIьны

х
компетец

ций

Наименования раздеJIов
профессиопального модуля

всего часов
(макс.

учебная
наzрузка u
пракmuкu)

Всего
часов

в т.ч.
практичес

кие
занятllя,

часов

в т.ч.l

курсова
я работа
(про€кг)
часов

са ос
,поrmе
льпм

рабоmа

копсJlльmоц
uu

Учебная,
часов

Производстве
нная, часов

(еслu
преdусмоmрена

рассреdоmочен
ная пракtпuка)

l 2 з 1 5 6 7 8 9 10

М,ЩК 01.01. Техяологические процессы
изгоmвJIения детiцей машин 18бпк 1.1-1.5 124 з0 l8 54 8

пк 1.1_1.5 МДК 01.02. Системы автоматизированного
проекгЕрован}r'l и программирования
в машиностроении

12о 80 60 22 l8

ПроизводствеЕная практика,
ЧаСОВ (еслu преdусмоlпрена umо?овая
(кон ценmрuрованн а,я) пр акtпuка )

зб0 зб0

Всего: 666 2о4 90 18 76 26 зб0



Содержание обучения профессиональвого модуля (ПМ)
Уровень
освоени
я

объем
часов

саллостоятельная работаСодержшrие учебного материала, лабораторные и практическио занятия,

обуrаюrцихся, курсовая работа (проекты)
Наяменование разделов
профессионального модуJuI
(ПМ), межлисuипJIинарЕьIх

и темв 432
1

ПМ.01. Разработка
технологических процессов
изготовления деталей машин
МДК 01.01 . Технологические
процессы изготовления

деталей машин 54
Раздел 1 . Технологические
процессы изготовJIения
типовых дета,чей машин

ногоСо
1 бенности и точность изготовJIенияКо ные осо

2
заготовки валов. П2

2методы обеспечения и котехнические овitния к валаrм,
2точности элементов вtlлаКо4
2

Типовой техяологический процесс изготовления вала

\2

ессов изготовления деталейптипа<Вал>вания теАнализ ц7-8
Лабо ные

ескиеп
деталей типа <Вал>цессаогор1-2

6

з-4 деталей типа <Вал-шого те )обмаРаз

Тема 1.1 Технологические
процессы изготовления BаJIoB

ебногоСо
2особенности, именоние и назЕачение дисковКо1 z

Заготовки дета:rей типа ск)
2

4

типовой технологический есс изготовления дискацз-4
ные

ескиеп
разработка маршрутцого техпроцесса изготовления дета;rей типа <.Щиск>. Заготовка -

штtlмповка
1-2

Тема 1.2 Технологические
процессы изготовления
дета;rей, имеющих форму
дисков

|24

2

з

5-6
2

2

4



ск). Заготовка - литье
огомар типаетаJIеи14я дизготовленоцессаз-4

Содерхание уrебного материала
2

колес.Типы з дJIя изготовлеЕия колес
1 2

йr"т* коrrес по ГоСТстепени точности з2 2
чатых колесения заготовок дляМетоды поз 2

чатых колесосновные этапы о отки4 2

типовьев коJIесз

Йвые способы обработки
резzшия зубьев и ти

Типовые техпроцессы обработки колес до на

2

12

колесвяtIных колес и шевьев коЕических колес,7_8
аботытоЛабо

п
Разработка маршрутЕого техпроцесса изгото

)ш

чt}того колеса типа <Ba;r -вления зуб|-2

4

йrого колеса типа квтулка>цосса изготовленияого теотказ-4

тема 1.з Технологические
процессы изготовления
зубчатьтх колес

Содержание учебЕого материала 2
Назпачение и техяические условия на изготовление корпусов. Конструктивные

особенности и точность изготовлеЕия
1

2
ения заготовоки способы п 2

сной деталикоЭтапы3 2
аботка основных о тииеж}Iьrхи4 2

Отделка осЕовных5 2
детrrлейкоКо 2

и многоопотка на ациоЕньIх cTaHKzж
2

10

обработки составного корпуса коробки в крупносерийном

изводстве
Типовой техпроцесс9-10

ныеЛабо

Тема 1-4 Технологические
процессы изготовлеЕия
корпусньж деталей

Со ебного м 2
руд ентатки инасосво ания инструмообыбв оесскии рцгичотехнолнньмо проопераци|-2 2

овий. Расчетение опепз-4 2

12

ваниетехническое н5-6
Лабораторные работы

6
Практические работы

Тема 1.5 Проектировавие и

нормирование операций
техЕологического процесса

5-6

2

6
,7-8



саесtI цкоготехllичесиион опи роаIIиеt]им еРацзерн фрсроор1-2
ло-IlIли ваJIьнои оп ации техническогоРаз аботказ-4

цессаовalльнои опплоскошлир ации технического5-6 26
Раздел 2. Технология
машин

сборки

Ilого и алаСо 2елсllияныиоппонятие о сбо чных оцессах. Т
1 2

Класси иинеj]о со дини видкация2 2
еllениеность и пМетоды сбо ,ихз-4 2

6

чlIыеки. СбоТочность
кеныс Ilепи. Подготовка деталей к5-6

аботыныеЛабо
ческие отып

Тема 2-1 основные понятйя
процесса сборки

иаJlаебного маниеСоде 2
цесса сl]аlIия киИсходны е данные дJlя1-2 2

Выб исбоос,гичнtIс яи тоеспб erIt}о оетом дз-4 2

6

технологической схемы ки изделияр5-6
ныс

ческиеп

Т ема 2.2 Проектирование
технологического процесса
сборки

4
ебного м(]о иалае

ка опотиповьrх соединений.Класси с подш ипникtlми скольжения
1-2 2

ли вкака оп каче рIt яиикамипс одшипнз-4 2
чатых п чСбо каз5_6 2
ьбовьгх соединений, кон ия затяжкисб ка7 2

Ilе иliно оедиIlчныхоиых l[IпвшлицекаСбо8 2
закJtепочных соединенииовых. сва ных, пiulнСбо ка9_10 2

14

в и машини испытаниетехнический ко1|-|2
ботыые

п актические
2

ки изделиясоставить схем lIl сбl]сбо1-2

Тема 2.3 Сборка типовьгх
соединений и сборочяьп<

единиц

26
Раздел 3.

Технологические процессы
изготовления деталей машин в

ванного
условиях
автомати



оизводства
Сод irлае ебного м

2Выбор номенклаryры деталей дляклассификация Гпс. основные понятия и определения,

аботки в Гпс
1

2
Структурно-компоЕовоlшые схемы обонности обработки деталей

овиях ГПСв

гпс. Технологические ос2

2деталейр <Вал>типааботкигпл обгпы с дляз-4

6

2ГПС: ГПJI ДЛЯ О отки деталей типа (к с)Разбо5-6
ныеЛабо

ботыеп

Тема З.1 особенности
обработки деталей в условиях
автоматизировilнного
производства

иilлаебногоСо жzшIие
2отки деталей на станках с Чпуособенности о1
2

Ёазначен"е станков с Чпу2
2

е особенности станков с ЧпуКоз
2

Технологические возможности, ества4
2оваяия для об типовьtх деталей машинобоВыбо
2

бенн во чпустанкгоко ос енияло гичес нащотехностиосо1-8
2Станочяые приспособления: уЕиверсальные,

ванные, специальные.с
9-10

2ент, особенности кониспособлений. Р инп дыt 1-12
2

вспомогательный ин ентов дJIя станков с ЧПУент. Системы ин1з-14
2инм15_16

вzlнные стfitочные системы механооб отки. Назначение и кJIассАвтомати икация
17- 18

18

Лабо е

ческиеп
ипк

Тема 3.2 Технологическое
оборудование и оснастка
автоматизированных
машиностроительных
производств

МДК 01.02. Системы
автоматизировaшного
проектировilния и
программировzlния
в машин ении 2

нпеСоде 2обраб карньtх чпусстiшкахтонаоткиванияысно во ГРЕlI\{МИРОпро|-2
2

обобщенная последовательЕость переходов при токарной обработке

Тема 1

Системы ilвтоматизации
прогрtlп{мировtшия (САП)

5-6

Виды технологической оснастки.

2
2

18

20

з-4



нlаеи ине,гаасч струмнн остисоо бе траекторир5-6 2ньгr станкм с Чпулильных иПро вание об аботки деталей на с7-8 2
ф ной обработкеерТиповые схемы при9-10 2

работкип чIтуссых ках,гaItго еваIl н]!l оеи Ilеталеи об дированграмм211l 2довании с Чпуионном обоПро и вание обработки на электр13-14 2
Основные сведения о САПР15_16 2

ектирования в САПР ТПУро l]ни п17_ 18 2есса подготовки УПцОсновные принципы автоматизации19-20
аботыЛабо ато Ilые

ктические занятияп 60
нисСоде

ботыЛабо ато tlые 2
п актические занятия 2

системы автоматизации про CAD/CAM/CAE системы,вания,
1 2еровани иоl,н моски пуктов()по,ги рососнноб о придг(,)с2 2

Языки про ирования САМ система) 2
Программировtшие промышленЕьlх роботов и роботизированяьж технологических

комплексов
4

2прениям Ilис стеи иКласс кация у равлф5 2
вания ПР.Методика про

2
Кон учпсо I]нн станкостисобеогическиеоII JIо_техко7

Система координат станка8 2
система коо нат дета,лей9 2

щей проупСтр 2
св учпстмкоll каскаJIологич аJIадехнт1|-12 2ных станковРазм Itac йка инструменто в дJIя то1з_14 2

Технологическzul наладка ой группыноистанков сверлильно-15-16
ати uио е,гzlли корпо док аип з нтуралапр17- 18 2

в режимовназначение пп езания для фрезе нои оо
19-20 2

П.р.П ной обграммир ование объемной21-22
ваIIияогоупвки дJIяItltобен одготоос,гип оср2з-24 2

Требован к СдМ-системам дJIя высокоско ой обработкип ия25-26 2

60

П.р.П
t]сложньв художественно-граммирование27-28

Тема 2
Подготовка управляюцих
программ на базе CAD/CAM
системы KADEM>

2

6

2

10

2

2



п. . Особенности многопро ходной об 2
зl-з2 п. - Назначение в ов для ой об 2
з3-з4 п. детали с помощью п ода кКолодец>, <Окно>, <Плоскость> 2
з5-зб П.р. Обработка детали с помощью п ода <Стенка>, <Уступ> 2
37-38 п УП для cTarTKoB о- чпой группы
39-40 2
41-42 П.р. Назначение параrr,rецlов режимов резания дJuI сверления и растачивzlния 2
4з-44 П.р. Обработка дет Iи с помощью перехода <IteHTpoBaTb> 2
45-46 П.р, Обработка детatли с помощью перехода <Сверлить> 2
47-48 П.р. Обработка детали с помощью перехода <Разверн}ть> 2
49-50 п детали с помощью перехода <Расточить> 2
5|-52 П.р. Обработка детали с помощью перехода <Нарезать резьбу> 2

П.р. Обработка детали с помощью перехода "Зенкеровать" 2
55-56 П.р. Привязка системы отсчета к стaшку 2
57-58 П.р. Привязка системы отсчета к енту 2

п п ивязка системы отсчета к детаJIи 2
Итого 204

Самостоятельная работа п коЕсультацпп
Проработка конспекгов занятий, уlебной и специальной технической литераryры (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий,
составленным преподавателем).
Выполнение типовых коЕгрольно-оценочньж заданий при подготовке к процедур{лLr текущего, тематического и рубежного контроля (в форме
тестов, контрольных рабoт, карточек-заданийJ технологических дикгаrrтов и др.)
Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практическшt работ, отчетов по
итог:tм их выполнения и подготовка к их заците с использованием электронного слайдового сопровождения.
Работа с базами данных, библиотечным фондом (учебной литераryрой, официа,rьными, справочно-библиографическими и периодическими
изданиями), информационными рес}?сами сети <<Интернет>.

Самостоятельное изучение правил выполнения чережей и технологической документации по ЕСКД и ЕСТП.
ПодготОвка высц,плений, творческих заданий, рефератов, учебных проекгов и др. (в рамках участия в работе на1..lных обществ, научно-
пр:жтических конференций, кр1хков технического творчества)

Тематика вшеаудиторной сдмостоятельной работы:
Определение режимов резания по справочникаý{ и паспорту cTilHKa.

Определение показателей техноJIогичности коIrструщии изделия, детали (дета-llь указывается преподавателем)
Выбор баз дrrя изготовления детzIли.
Разработка технологического rrроцесса мехtlнической обработки деталей на металлорежущих
cтmкt}x по об

102

29-з0

2
П.р. Задание контура обрабатьrваемой детzrли типа - флаяец

5з-54

59_60
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Промежуточпая аттестация:
по ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин - ква,rификационньй экзалцен в 7 семестре;
по М.ЩК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей машин - дифференцированный зачёт в б семестре;
по М.ЩК 01.02 Системы автоматизировtlнного проектирования и програr.{мировzrния в машиностроении - дифференцированный
зачёт в 7 семесте;
по производственной практике (по профиrпо специальности), 360 часов - дифференцированный зачёт.



4. Условия реализации профессионального модуля

4. 1. Образовательные техЕологии
В учебном процессе, помимо теоретического обуrения, широко использ},ются активньlе

и интер,lктивные формы обуrения. В сочетании с внеаудиторной самостоятельной работой это
способствует формированию и развитию общих компетенций обуrающихся.

Активные и интерактивные образовательньте технологии,
используемые в аудиторных заЕятиях:

Семестр
Вид

зilнJIтия

Используемые alктивЕые и интерактивЕые
образовательные технологии

6-,7

то Проблемнм лекция, лекция с заранее зЕlпланированными
ошибками, разбор конкретньп< сиryаций, семинар,
мультимедийная презентация, проектная техýологиJ{

Разбор конкретньп< ситуаций, индивидуальIlые и групповые
проекты, создание проблемной ситуации

лр

пр

*) ТО - теоретическое обуrевие, ПР - практические занятия,
ЛР - лабораторЕые занятия

4.2 Требования к минимальному материl!JIьно-техническому обеспеченпю

Реализация профессионального модуJтя предполiгает наJIичие:

- Лаборатории автоматизированного проектирования технологических процессов и
програI\.Iмирования систем ЧПУ

Оборуловаяие кабинетов и лабораторий:

- мультимедийньйпроектор;
- проекционньй экран;

- принтер цветпой лазерный;

- приптер черно-белый струйный;

- компьютернм техника дlя обглающихся с нalлиIмем лицензионного шрогра^,Iмного

обеспечения;

- сервер;

- блок питания;

- источникбесперебойного питания;

- наушЕики с микрофоном;

- чифровойфотоаппарат;
- видеока {ера;
_ скаfiер;

- колонки.
Оборудование и техническое оснащение рабочих мест:

- локalльнzuI сеть. Вьтход в Интернет

- компьютеры на рабочем месте гIащихся с лицензиоЕЕым прогрtlNIмным
обеспечением;



4.З. Информационное обеспечение обучения.

Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительпой литературы, Интернет-
ресурсов.

основные источники:

1. Босинзон, М.А, Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и
типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальньIх, шпоночньIх и
шлифовальных) [Текст] : Учебник дJuI студентов учреждений среднего
профессиона.rьного образования / М. Д. Босинзон; Рец. М.К.Чусов. - М. : Дкадемия,
2016. - 368с. - (Профессиональное образование: Профессиональный модуль). -
Прил.:с.358-359,-Список лит. :с.360-361. - ISBN 978544б8 1 5609.

2. Ермолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин :

Учебное пособие для студентов учреждений среднего профессиона,rьного
образования / В. В. Ермолаев, А. И. Ильянков; Реч. А.Г.Схиртладзе. - М. : Академия,
2015. - 336с. - (Профессиона:Iьное образование). - Лцт.:с.З26-З2'7. - ISBN
978544681562з.

1. олофинская 
",n. 

о..,,j"];":ffi::;;::;-,,""ские занятия и тестовые
задания / В. П. Олофинская; Рец. И.Н.Сафонова, Е.М.Соломатина. - 4-е изд.,испр.и
доп. - М. : ИНФРА-М : Форум, 20|4. - 2З2с. - (Профессиона.lIьное образование). -

Прил.:с-202-226.- Лтlт.,.с.229. - ISBN 978-5-9l1З4-9l8-9. - ISBN 978-5-16-009986-6.
2. Курсовое проектирование деталей машин: Учебное пособие / С.А. Чернавский, К.Н.

Боков, И.М. Чернин. - 3-е изд., перераб. и доп. - М.: НИI] ИНФРА-М, 2014. - 414 с.:
ил.;60х90 1/16. - (Срелнее профессиональное образование). // ЭБС Zпапiчm.соm -
URL: http://znanium.com/cataloq.php?bookinfo:429967 (дата обращения 02.06.2017).
Режим доступа: ограниченный по логину и паролю.

Электронные бпблиотечные системы (ЭБС) и Б!;

t, http://znanium.com/ - Электронная библиотечнм система (ЭБС) Znanium.com.-
Режим доступа: ограниченный по логину и паролю.

2. http://www.biblio-online.ru - Электронная библиотечная система (ЭБС) Юрайт -
Режим доступа: ограниченный по логину и паролю.

Профессиопальные ресурсы Интернет:

www.edu.ru - Федерапьный портап кРоссийское образование> - Режим доступа: свободный



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО
МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Формы и методы KoHTpoJUI и оценки результатов обуrения должны позвоJIятъ проверять

у обуrшощихся не тоJIько сформированпость профессионtlльньD( компетенций, но и рtввитие
обпцх компетенций и обеспечивЕlющих их рtений.

Результаты

(освоенные общие
компетепцпи)

Осцовные показатели оценки
резудьтата

ОК 1.Понимать сущЕость и
социальн},ю значимость
своеЙ будущеЙ профессии,
проявлять к ней

устойчивьй интерес

-проявление интереса к будущей
профессии через:
- повышение качества обучения по
профессионаrrьному модулю;
- участие в студенческих олимпиадах,
науrньrх конференциr\;
- у{астие в оргаЕах студенческого
СаI\4ОУПРавлеНИЯ;
- участие в проектной деятельности;
- }п{астие в конкурсе кЛ1..rший по
профессии).

ОК 2.Организовьгвать
собственную деятельность,
опредеJUIть методы и
способы выполнения
профессиона,тьньD( задач,
оценивать их
эффективность и качество

- обоснование, вьiбор и применеЕие
методов и способов решения
профессиональньD( задач в области
технологии машиностроения;
- оценка эффективности и качества
вьшолнения профессиональньD( задач

Мониторинг и рейтинг
выполнения работ ва
rrебЕоЙ практике;
лабораторньп< работ по
решению
профессиональньD( задач
по разработке и
модификации
технологических
процессов

ОК 3. Решать проблемы,
оцеIIивать риски и
приЕиматъ решения в
нестандартных ситуациях

- способность решеЕия стмдартньж и
нест€tндартньж профессионапьньD( задач
способностьнести за них ответственность;

- нахождение оптиммьньIх решений в
условиях многокритериаJIьности
процессов разработки и обслуживаяия

Наблюдение и оценка на
лабораторIrьD( занrIтил(;
при вьшоJшеЕии работ
по уrебной практике.

ОК 4 ОсуществJuIть поиск,
анализ и оценку
информации, необходимой

- получение необходимой информации
через ЭУМК по дисциплин.rr.{;
- поиск необходимой информации с
использованием рiвличньIх источников,

Тестировавие;
подготовка рефератов,
докладов, эссе.

4.4. КАДОВОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА
Требования к квалификацип педагогическпх (инженерпо-педагогпческих) кадров,

обеспечпвающпх обучепие по меrrцисциплинарному lýypcy:

Реализацrдо программы профессионагьного модуJuI <Разработка техноломческих
процессов изготовления деталей машин> осуществJUIет цреподаватеJIь высшей категории,
имеющий высшее профессиональное образовt!ние Пирожникова Татьяна Михайловна

Формы и методы
коптроля и оценки

Набшодение;
мониторинг, оцеЕка
содержания портфолио
студента; результаты
}п{астия в конк}рсах,
конференцилс (призовые
места; свидетельства об
участии; звалия
лауреатов)



дJUI постановки и решения
профессиональIlьD( задач,
профессиоЕа!,Iьного и

личностного рzlзвитиJI

использованием различньD( источников,
включtLя элекц)онные.

оК 5.Использовать
информационно-
коммуникационные
технологии для
совершеItствования
профессиопальной

деятельности

- оформление результатов
самостоятельной работы и проектной
деятельности с использованием ИКТ.

Подготовка и защита
проектов с
использованием ИКТ;
наблюдение за
навыками работы в
области машиностроения

оК 8.Самостоятельно
опредеJIять задачи
профессионального и
личностЕого развития,
зaшиматься

саI\4ообразованием,
осознаЕцо планировать
повышение кваJIификации

- саI\4остоятельный, профессионыrьно-
ориентированньтй выбор тематики
творческих и проектньж работ (кlрсовьпr,
рефератов, докладов.)
- обуrение на курсм дополнительной
профессиональной подготовки
- ОРГаНИЗаЦИЯ СаI\4ОСТОятелЬНЬD( ЗаНЯТИЙ
при из}пlеЕии профессиональЕого модуJuI;
- составление резюме;

Результаты заrциты
проектньп< работ и
презентации творческих
работ (открьпые защиты
творческих и проектных
работ); сдача
квалификационньп<
экзаменов и зачетов
по програlrлмал !ПО;
коЕтроль графика
выполнения
индивидуальной
саJ\4остоятельной работы
Об)п{ающегося.

оК 9.Быть готовым к смене
техвологий в
профессиональной

деятельности

- выполнеЕие практических и
лабораторньrх работ; к}рсовьгх,
дипломньD( проектов; рефератов с r{етом
инноваций в области профессиональной
деятельности;
- аЕализ инноваций в области разработки
технологических процессовi
- использование (элемеЕтов реальности))

в работах обуrающихся (курсовьпr,
рефератах, докладм и т.п.).

ПК 1.1 Использовать
конструкторскую
док}ментацию при

разработке
техЕологических процессов
изготовления деталей.

Экспертная оцеЕка
выполнения
практического задания

ПК 1.2 Выбирать метод
полr{ения заготовок и
схемы их базирования

Формулирование запроса на внутреЕяие
ресурсы (знания, ),]r{ения, нalвыки, способы
деятельности) для решения
профессионмьной задачи.

Экспертнм оценка
вьшолнения
прtlктического задtшия

ПК 1.3 Составлять
маршр},ты изготовлениrI

деталей и проектировать
технологическItе

Выбор и использование пакетов
прикJIадIьгх программ для разработки
коЕструкторской докlментации и
проектирования техноломческих

Экспертнм оценка
выполнения
практического задzrния

Оценка лабораторЕьD(

работ, презентации
докJIадов и рефератов;
),r{ебно-практические
конференции; конк}рсы
профессионального
мастерства.

Выбор и использование пакетов
прикJIадньIх программ для разработки
констр}кторской док}ментации и
проектирования технологических
процессов



ПК 1.4. Разрабатывать и
вЕедрять управJUIющие
программы обработки
дета,rей.

Выбор и использование пакетов
прикJIаIIных програ.N4м дlя разработки
конструкторской докуплентации и
проектирования технологических
процессов

Экспертная оценка
выполнения
практического заданшI

ПК 1.5. Использовать
системы
автоматизированного
проектированиJl
технологических процессов
обработки деталей.

Формулироваяие запроса на вЕутренние
рес}рсы (знания, }мения, навьки, способы
деятельности) для решеЕиJI
профессиональной задачи.

Экспертнм оцеЕка
вьшолнения
практического задания

Результаты обученпя
(освоенные умения, усвоенные знания)

Формы п методы контроля и оценки
результатов обучения

чlwеmь:

читать чертежи;
анаJIизировать конструктивно_

технологические свойства детали,
исходя из ее служебного
назначения; опредеJUIть тип
производства;

проводить технологический
контроJIь констрlкторской
док}мевтации с выработкой
рекомендаций по повышению
технологичности детаJIи;

определять виды и способы
получения заготовок;

рассчитывать и проверять
величину припусков и размеров
заготовок;

рассчитывать коэффициент
использования материала;

анarлизировать и выбирать схемы
базирования;

выбирать способьт обработки
поверхностей и назначать
технологические базы;

cocTaBJUITb технологический
маршр}т изготовления детали;

проектировать технологические
операции;

разрабатывать технологический

Формы:
- контроль }мений через устное сообщение
по теме (пересказ, устный ответ,
фронтальный опрос, презентацию) ;

- текlrций и итоговый контроль умений и
знаяий в области гидравлики и пневматики;
- контроль результатов внеаудиторной
сatмостоятельЕой работы фешение задач,
подготовка сообщений, коЕтроJъное
тестирование по теме, работа с нормативной
док}а,rентацией, вьшолнение сравнительного
анЕIлиза ведения расчётов)

процессов



процесс изготовления детыIи ;. выбирать технодогическое
оборудование и технологическ},ю
оснастку: приспособления,
режуuшй, мерите:ъньй ц
вспомогательньй иЕстру {ент;

. рассчитывать режимы резания по
нормативЕl}.{;

. рассчитывать шт}п{ное время;
оформлять технологическуо
докр{ентацию;

. сост:lвJIять }правJIяющие
прогрilммы для обработки типовьD<

дета.,тей на
металлообрабатывающем
оборудовании;

. использоватьпакетыприкJIадньD(
прогрttмм дJuI разработки
констрlкторской докрлентации и
проектированЕя технологических
процессов;

знать:
. служебное IlЕвЕачение и

коЕстр}ктивно-технологическйе
признаки детали;

. показатели качества дета,тей
машин; правила отработки
констр$ции детали на
технологичность;

о физико-механические свойства
конс,грукционньD( и
инстр),}tентЕrльньD( материаJIов;

. методику проектированиrI
технологического процесса
изготовления детаlIи;

. типовые технологические
процессы изготовления деталей
машин;

. виды деталей и их поверхности;

. классификацшо баз;

. виды заготовок и схемы их
базирования;

. условия выбора заготовок и
способы их полr{ения;

о способы и погрешности
базирования заготовок;

. правила выбора технологических
баз;

о виды обработки резания;
. виды режущих инсц)р4ентов;
. элементы технологической

Методы:
- устный опрос, )тIлотненный опрос, блиц-
опрос, письмевньй опрос,
тесты, сiш,lостоятельные и проверочные

работы;
- терминологические, тематические,
технические диюilнты



операции;
о технологические возможности

металлорежущих станков;
. навначение станочньIх

приспособлений;
. методику расчета режимов

резания;
. стукт)ру шт)пп{ого времеЕи;
. нaвпачение и виды

технологических док}ъ{ентов;
. требования ЕСкД и ЕСТ,.Щ к

оформлению технической
докр{ентации;

о методику разработки и
вЕедрения управJUцощих програ},rм
дтя обработки простьD( деталей на
автоматизированном
оборудовании;

. состав, фlтrкции и возможЕости
использовalllия информационньп<
техяологий в машинос троении



Крггерип оцеппваппя

Оценка."5".ff#;жi":;ж:. , no*o. зЕаЕие и понимаЕие всего объёма

пDограммЕого M*"p,-u; "йое 
понимаяие сущности рассматриваемьп< понягий, явлений

"'r-чriо"о*"р"оarей, 
теорий, взаимосвязей,

2, Умеgг cocTaBlrTb попrьй и правильньй ответ на основе изу{еЕного

матерпала; вьцеJIять,n*""," полохения, самостоятельЕо подтверждать ответ

конкDетными примерами, О*Й", самостоятеJIь_но,лИ аРГ}Т!rеНТИровzшо делатъ аIIаJIиз,

обобЬния, выводы. Устанавливать межпредr,lетЕые (на основе ршrее приобретенньD(

знаrrий) и внутрипр"о*"п"," ,"",и, творчески примешIть поJгr{епные зЕани,l в везнакомои

ситуации. Последователь";, ;;;;;;"";,о, обоjновшrно и безошибоT но излагать ребньй

материал; давать отвеТ " 
ло,ичеЬкоЙ последоватеJъЦости с использованием принятой

терминологии; o"nu,o "оЁJ#"й""^- "й"о"; .формулировать 
Totl'oe определеяие и

истоJIкование о"rо"""о ooiЙi, ,Й,.о", 
""ор,йJ 

пр" от"е,е не повторять дословно текст

уrебника; излагать матери* йЬрч,ур"*п языком; правильно и обстоятe:ьно oTBeTIaTb на

дополнительные вопросы, самостоятельно и рш{иоцtшьЕо испоJIьзовать наглядIые

пособия,спраВоIIные"ч'"р'*",,ребник.дополнItтеJБЕУюJIитератУрУ'первоисточники;
применять систему у,поu,iЙ обЬзначешй при ведеЕии загпrсей, соцровождающих ответ]

rlспользовмие дJи доказательства выводов из яабrподений и опьпов;

0ЦеНКа,'i4't "iТ,li""1;iJii,i##l;го изуIекrого пр!грIммЕ:::тжlхж,;1хппоrпrьй

и правильньй о,""" 
"u 

о",Б;;Й,;;Ъ"рий; везнат,rтельные ошибки и недочёты при

воспроизведенRи "у,""оо,о 
*u",p,-q определения понятий даJI непоJшые, небоrьшrе

ЕетоцIостц nprl ",non"uo"** 
,uy*"o термиЕов или в выводах и обобщения< из

набподений и опьпов; т'l*"р"* 
",obu* 

в_опр:ry_л_е:ной ломческой последовательности,

при этом допускает ";-;;;;6й ошибку или не_ более двух недочетов и может ITx

испрtlвить с.lмостоятельЕо ор" ЬЬОо"*" ry_]з:j,бооu*ой 
помоlци преподаватеJu; в

основном уa"о"о у"ооЫ'**"р,*; подгверждаgг отвЕг коЕкретными пример:ми;

np*rn*"o Ь*a,,*, 
''u 

до"олнйтеJъЕые вопросы ,

2. У*"", ,uп,to",oo"Jlbнo вьцеJшть главЕые полох(еЕия в изуIеЕном материаJIе;

на осIIовании ф"**"^;,-;;;"tь оооощаr"_, делать выводы, уgtаIiавJшвать

внуФипред{епIые связи, Пр"""""" noorr,":y:j:*;; Еа практике в видоизменённой

ситуации, соблюдать o""oi""" прzlвиJIа культуры устпой реФI и сопрвохцающеи

письменвой, испоJIьзовать нау{ные термины;

з. В основном правЕльно давы определениJt поЕ,пий и испоrьзованы наушые

термины;' 4, Ответ самостоятельЕьlи;

5. Наличие яето,пrостей в изложении материала;

6. Определ,й попо"t 
""nontr"", 

до"ущЪны незнаtмтеJБные нарушеIrия

' последовате*,о,* "оо,ойя, 
небольшrе rrетоIшости при испоJIьзовании науп{ых

,ap*o" rn" в вьводах и обобщенияхl

ОЦеПКа."3"'ff#Т,":Ж;НХЬ**"" 
r"ебяого материм4 имеет пробелыт усвоениИ

материала, ra'р"*,",uйЙе да,тьвейшему усвоеЕию программfiого материала;

2. M*"pr*,,l;;ui;;--;;;;;";*.rpo"*"o,- фрагмевтарно, tIе всегда

последоВательЕо; " и уrлtений;
з. Показываетнедостаточнlто_сформировавностьотдельнIл(зЕаrrии

вьводы и оОоО,ч""" up-,frБopJ", слаОо, поT ускае, нн""нfy;*ой терминологии,
4. ,Щопустил ошибки и неточности в и

определевиrl понятий даJI недостаточно четкие;



5. Не использовал в качестве доказатеJIьства вьводь1 и обобщения из

наблодеций, фактов, опытов или доIryстил ошибки при их изложеЕии]

6.отвечаетнеполно'чuо,'ро.",преподаватеJUI(УпУскаяиосновное),или
воспроизводит aоо"р**," '"*"u у"б,"ка, но lrедостатоtlно поЕимаfi отдельные

nonoia"r", 
"""rощие 

вu'кное зЕачение в этом тексте,

Оценка "2" ставится, если студеЕт:

1. Не усвоил и Ее раскрыл о_сновное содержаяие материала;

2. Не делает вьводов и обобщений,

з. Не знает и не поЕимает значительн1то или основную часть программного

материала в пределах по_ставленньD( вопросов;

4. Имеет слаоо сформированные и Ееполные знаItия и не yIlleEт примеЕять }тх к

решению конкретньй вопросов и задач по образчу;

5. При oru.,. r"JiБ" Б"р",l лопу,*ч", более двУх грубьтх ошибок, которые

Ее может исправить да,ке при помощи пр,поо*чY: 
л.

Примечание. По окон"ацлi, устного oi"e,a тrащего"я педzlгогом даётся краткий анализ

отвчга, объявля.r"" ,*,о,"u,oрЪi*,'- ou,"*u, Ёо*о*"о привлечение других студентов для

анаJIиза ответа, сaмоаЕализ, предложение оцевки,

Крптерии оценпваяпя ппсьмеввыц самостоятеJIьЕых u коЕтрольвых работ

Оцепка "5" ставится, есм студент:

о выполнил рабоry без ошибок и недочетов;

. допустил не более одного недочета,

оценка "4" ставится, если студент выполнил рабоry полностью, но доIryстил в ней:

. не более одной яегрфой ошибк-r и одного Еедочетаi

a или не более дв}х недоqетов,

Оценка t'3" ставится, есJrи студент правиJIьно вьшолнил Ее меЕее половины работы

или допустил:
. не более двц грубьн ошибок;

о или не более оБоt,руОои и одIой негрубой ошибки и од{ого ведочсга]

. или не более двух-трех негрубьп< оцIиOок;

о или одrой негрубой ошибки и трех недочетов;

о илИ np" о,"1","Ь," ошибок, но при ЕаJшtIии четьФех-пяти недочетов,

:*""io;iНr;;""##i'Г,"оо",оu превосходящее норму, при которой

может бьпь выставлена оценка "3";

. или если правиJъно вьполнил менее половины работы,

ПРПМеЧаНИе' 
r,r.aф пrlrятrб поставить студеЕту оценку выше тоЙ, КОТОРМ

. преподаватель имеЕт право поставить сту

предусмотена нормами, ""* 
,"уо""о* оригинаJIьно вьшолнена работа,

о Оцепки , *-",о" доводятся_ до сведениJl студентов, как правило, на

послед},ющем здlятии, ,р";;;;;;; рчбота нчл ошибками, устранение проОелов,
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1. Паспорт программы практики по профилю специальности

1.1. Область применения программы практики по профилю специальности

Программа практики явшIется частью основной профессиональной образовательной
прогрilN{мы в соответствии с ФГОС по специzLтьItости СПО

15.02.08. Техяология машиЕостроения

в части освоения осЕовного вида профессиональной деятельности:

Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
и соответств}.ющих профессионiшьных компетенций:

ПК 1.1. Использовать констр}кторскую докр{ентацию при разработке
технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2, Выбирать метод полу{ения заIотовок и схемы их базирования.
ПК 1.3. СоставлятЬ маршр}тЫ изготовления деталей и проектировать

технологические операции.
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управлJlющие программы обработки дета,тей.
ПК 1.5. Использовать системы zrвтоматизированЕого проектирования

технологических процессов обработки деталей.

1.2. Щели и задачи практики по профилю специаJIьпости, требования к результатам

с целью овладения }казанным видом профессиона,rьной деятельности и соответствующими
профессиона,rьными компетенциями обуlаощийся в результате прохождения практики в
paMKiL\ освоенИя профессиона,rьного модуля ПМ.01 кРазработка технологических процессов
изготовления деталей машин> должен:

приобрести праrсгический опыт:
использования конструкторской документации для проектировalния технологических

процессов и зготовления деталей;
выбора методов получения зiготовок и схем их базирования;
составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектированиJI

технологических операций;

разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовьIх дета.тей
на металлообрабатывающем оборудовании;

разработки конструкторской документации и проектиров{lниll технологических
процессов с использоваIiием пакетов прикладньrх программ;

уметь:
} читать чертежи;
} ана:Iизировать конструктивно-технологические свойства детми, исходя из ее

служебного назначения;
} определять тип производства;
} проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой

рекомендаций ло повышению технологичности детtL,Iи;
определять виды и способы получения заготовок;
рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок;
рассчитывать коэффициент использовilния материала;
анzшизировать и выбирать схемы базирования;
вьiбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы;
составJIять технологический маршрут изготовлеяия детаJIи;
проектировать технологические операции;
разрабатывать технологический процесс изготовления детали;
выбирать техяологическое оборудование и технологическ},ю оснастку :



приспособления, режущиЙ, мерительныЙ и вспомогательньЙ инструI\{ент;
} рассчитывать режимы резаIия по нормативаI\,l;
} рассчитывать штучное время;
} оформлять технологическую документацию;
} составлять управляющие прогрilммы дJul обработки типовых деталей

на металлообрабатывающем оборудовании ;

} использовать пакеты прикJIадньн программ для разработки констрlкторской
док}ментации и проектирования технологических процессов;

знать:
служебное ЕазначеЕие и конструктивно-технологические признаки детilли;
показатели качества деталей машин;
правила отработки конструкции детirли Еа технологичЕость;
физико-механические свойства констр}кционньrх и инструrlента_r.Iьньж материалов;
методику проектирования техлодогического процесса изготовдения детаJIи;
типовые технологические процессы изготовления детalлей машин;
виды деталей и rх поверхности;
классификацию баз;
виды заготовок и схемы их базирования:
условия выбора заготовок и способы их получения;
способы и погрешности базирования заготовок;
правила выбора технологических баз;
виды обработки резаЕия;
виды режущих инстр},]\{ентов;
элементы технологической олерации;
технологические возможности метiшлорежущих cTzlHKoB;
назначение станочньD( приспособлений;
методику расчета режимов резания;
сцуктуру штучного времени;
назначение и виды технологических докр{ентов;
требования ЕСК,Щ и ЕСТ! к оформлению технической докрлентации;
методику разработки и внедрения утIравJrIющих прогрirп{м дJuI обработки простьтх
дета,rей на автоматизированном оборудовании;
состав, фуrrкции и возможности использования информационньп< технологий
в машиносlроении

1.3. Место практики по профилю специальности в струкгуре ОПОП
Практика по профиrпо специа,тьности проводится, в соответствии с )"твержденным

учебным планом, после прохождения междисциплинарньгх курсов (М.ЩК) в palьrкarx

профессионального модуля ПМ.01 <Разработка технологических процессов изготовления
дета.rей машин>
М!К.01.01.Технологические процессы изготовления деталей машия
МДК.0l .02. Системы ilвтоматизированного проектирования и програIdмирования
в машиностроении
1.4. Трудоемкость и сроки проведения практики по профилю специальности

Трудоемкость практики по профилю специаlIьIlости в рамкrlх освоения
профессионмьного модуJuI ПМ,01. <Разработка технологических процессов изготовления
детатlей машин)) составляет 360 часов (10 недель).
М!К.01.01.ТехЕологические процессы изготовления деталей машин 21 бчасов(6 недель)
МДК,01.02. Системы автоматизированного проектирования и прогрill\.fмирования 144 часа (4
недели)

Сроки проведения практики по профи:по специilльности определяются рабочим утебным
планом по специальности 15,02.08. Технология машиностроения и графиком учебного
процесса. Практика проводится на 3 и4курсах вби7 семестра,х.



1.5. Место прохождеЕия практики по профилю специальности

Практика по профилю специальности проводится в организациях в специаJ,Iьно-
оборудованных помещениях на основе договоров между оргаrизацией и образовательным
учреждеIrием.

2. Результаты освоенпя программы практикп по профилю

спецпальности

результатом прохождения практики по профилю сllсциальности в рамках освоения
профессиона.пьного модуля Пм.01 <разработка технологических процессов изготовления
деталей машин) явJIяется овладение обучаощимися видом лрофессиональной деятельности
<разработка и внедрение технологических процессов лроизводства продукции
машиностроения)), в том числе профессиональньrми (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

Код Наименованпе результата обучеппя

ок1 онимать суцность и социальн}.ю значимость своей будущей профессии,
являть к ней тойчивыйп

п

ок 2. деятельность, определJIть методы и способыОрганизовывать
выполнения

собственн}то
ональньD( задач, оцеЕивать их ективIlость и качество.

решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартньн

ок 4. поиск, анализ и оценку информации, необходимой
решения профессиональных задач, профессионального

Осуществлять для
и ипостановки

личностного
ок 5. информационно-коммуникационные

со
технологии дляиспользовать

ствования сиональной деятельности.
окб РаботатЬ в коллективе и комаяде, обеспечивать ее сплочение! эффективно

общаться с коллегап,rи, оводством, п ителJ{ми
ок 7. Ставить цели, мотивировать деятельностъ подчиненньD(, оргal]lизовывать и

контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат
выполнения заданий.

ок 8. самостоятельно определять задачи профессиона.тtьного и личностного
р€ввития, заниматься салrообразованием, осознаЕно планировать повышение
квtlли икаIии

ок 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности

Использовать констр},кторскую док},]иентацию
технологических процессов изго l овления деlмей.

при разработке

пк 1.2. Вьiбирать метод получеЕия заготовок и схемы их базирования

пк 1.з оставлять маршруты изготовления дета,тей и проектировать технологические
операции.

с

пк 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие програJ\{мы обработки деталей.

ок з.

пк 1.1.



пк 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирOвitния технологических
п роцессов обработки деталей

3. Струкryра п содеря(ание практики по профилю специальности

Виды и кдчество выполнения бот

Кол и формулировка
сформированной

компетенции

Виды и объем работ, вылолненных обучающимся во
время

практики

Качество
выполнения

работ в

соответствии
с

технологией
и (или)

требованиями
организации!

в которой
проходила
лрактика

ПК l .1. Использовать
конструкторскую
документацию
при разработке
технологических
процессов изготов,ления
деталей.

216/6
Обтачивать на токарных cTaHK:tx цилиндрические
и конические ловерхности, лодрезать торцы и

уступы (наружные и внутренние), отрезать и
вь]тачивать канавки (наружные и внутренние),
сверлить, зенкеровать и развертывать отверстия,
растачивать цилиндрические и конические
отверстия, обтачивать
несложные фасонные поверхности, нарезать
наружную и внутреннюю резьбу метчиками и
пла]ttками, однозiL{одную треугольную!
прямоугольную и трапецеидальную резьбы резцом.
Сверление и растачивание отверстий на станках.
Фрезерование плоских поверхностей дета,lей.
фрезерование в державках резцов гнезд под
лластины твердых слл:rвов; фрезерование граней
болтов, гаек, шryцеров; фрезерование уступов на
детiшях;
фрезерование прямоугольных пазов на детаJях;
отрезка и разрезка заготовок в ра3мер;
фрезерование Т-образньж пазов, пазов типа
(<ласточкин хвосо; фрезерование шлоночньж пазов
на BaJ]ax.

Управление станком и его наладка
Самос lоятельная наладка станка на задitнные

режимы обработки. выбор инструмента: установка_
выверка и закрепление обрабатываемых заготовок
на станке.
Контроль качес гва обработанных деталей
контрол ь н о-измерител ьн ы v инструменюм. Виды
брака; их причины и меры предупреждения.

ПК 1.2. Выбирать
меIод пол)ления
заготовок и схемы их
базирования.

ПК l .3. Составлять
маршр}"гь]
изготовления дета,,Iей и
проекгировать
технологические
операции.

ПК l .4. Разрабатывать
и внедрять

управляющие
программы обработки
деталей.

l44l4 Проектировать технологические операции;

разрабаты вать технологи,{ески й
процесс изготовления
детiши;
Выбирать технологическое оборудование и
технологическую оснастку: приспособления,

режущий, мерительный и вспомогательный
инструмент;
Рассчитывать режимы резания по нормативам;



ПК 1.5, Использовать
системы
автоматизированrtого
проектирования
технологических
процессов обработки
дет:i,,Iей

Рассчитывать шryчное время; Оформлять
Технологическую документацию;
Составrять управляющие программы дJIя
обработки типовых деталей
на ме галлообрабатывающем оборудовании:
Использовать пакеты прикJrадных программ для
разработки технологической документации и
проектирования технологических процессов;

ИТоГо: з60/10

Во время прохождения прtlктики по профилю специальности в оргаЕизации овладеть
п ро ф е с с uо н м r, н btJ|l, u ком п еlпенцuямu,.

ПК 1 .1 . Использовать констр}кторск}.ю докр{ентацию при разработке технологических
процессов изготовленшl деталей.
ПК 1.2, Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
ПК l .3. Составлять маршруты изготовлеlrия детаJIей и проектировать технологические
операции.
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управJulющие програ.rмы обработки детаJIей.
ПК 1.5. Использовать системы zвтоматизировrrнного проектировatния

об ш uм а комп еmе н ц uям u,.

ОК l. Понимать сущность и социаJIьII}то значимость своей булущей профессии,
проявлять к ней устойчивый интерес,

ОК 2. Организовывать собственнlто деятельность, опредеJuIть методы и способы
выполнениJI профессиональньD( задач, оцеЕивать их эффективность и качество.

ОК 3. Решать проблемьц оценивать риски и принимать решения в нестанлар,r.ных
ситуациях.

ОК 4. ОсуществJuIть поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки
и решеЕия профессиональных задач, профессиона,,lьного и личностного развития.

ОК 5. Использовать иЕформационно-коммуникационные технологии д]uI
совершенствования профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно
общаться с коллегtlми, руководством, потребите]шми.

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненньD(, организовывать и
контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения
заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессиона!.Iьного и личностного развития,
заниматься сilмообразованием, осознilнно планировать повыше!{ие ква,rификации.

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиона,lьной деятельности.
Приобрести практический опыт:

. использования конструкторской док}ментации дчя проектировtlния технологических
процессов изготовления дета,,Iей;

. выбора vетодов получения заготовок и cxev их базирования:

. составления технологических маршр)тов изготовления детаJIей и проектирования
технологических операций;

о разработки и вIiедрения управjIяющих программ дтя обработки тиtIовьгх деталей
на метшIлообрабатывающем оборудовании;

о разработки конструкторской доryъценталии и проектирования технологических
процессов с использовilнием пalкетов прикладных прогрztNlм



4. Условия реализации программы практики по профилю специальности
4.1. Требования к проведенпю практики по профилю специальностп

- 4.1. ТребоваЕия к проведению прдктики
- ПродолжительЕость рабочего дня студента во время практики определяется

согласЕо трудовому законодательству из расчета 36 часов в неделю при возрасте 16-18
лет, и до 40 часов в неделю при возрасте старше 1 8 лет.

- Со студентами обязательно проводится инструктаж по техника безопасности,
электробезопасности и пожарной безопасности непосредственно на рабочем месте
практиканта.

- К прохождению прzlктики допускаются студенты, освоившие теоретический
курс обучения в рамках профессиона,rьного модуля и прошедшие текущ}цо аттестацию
по междисциплинарному курс.

- Наrrравление на практику оформляется приказом по университету с указанием
закрепления кахдого студента за организацией> а также с указанием вида и сроков
прохождения практики.

4.2. Требовапия к минимальному материаJIьпо-техцическому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие рiвлич}tьD( типов
станков.
Технические средства обучения :

о Типовое технологическое оборудование и осЕастка.
. лроектнчшдокуN{ентация;



4.3, Информационное обеспечение обучения,

Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литераryры, Интернет-
ресурсов.

основные источники:

1. Босинзон, М.А. Обработка деталей на метаJIлорежущих станках рiвличного вида и
типа (сверлильньгх, токарных, фрезерных, копироваJIьных, шпоночньIх и
шлифовальньтх) [Текст] : Учебник дJIя студентов учреждений среднего
профессионального образования / М. А. Босинзон; Рец. М.К.Чусов. - М. : Акалемия,
2016. - 368с. - (Профессиональное образование: Профессиональный модуль). -
Прил.:с.З58-359.-Список лит.:с.360-361. - ISBN 978544681 5609.

2. Врмолаев В.В. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин ;

Учебное пособие для студентов учреждений среднего профессионального
образовадия / В. В. Ермолаев, А. И. Ильянков; Рец. А.Г.Схиртладзе. - М. : Академия,
2015, - 3Збс, - (Профессиональное образование). - Лцт.:с.З26-З27, - ISBN
978544681562з.

1. Олофинская U.n. O"r."j"r",u],* ffi;" I]u*rr.,""nr" заЕ,Iтия и тестовые
задания / В. П. Олофинская; Рец. И.Н.Сафонова, Е.М.Соломатина. - 4-е изд.,испр,и
доп. - М. : ИНФРА-М : Форум, 2014. - 2З2с. - (Профессиональное образование). -

Прил-:с -202-226.- Лит.:с.229. - ISBN 978-5-9 1 1 З4-9 1 8-9. - ISBN 978-5- 1 6-009986-6.
2. Курсовое проектирование деталей машин: Учебное пособие / С.А, Чернавский, К.Н.

Боков, И.М. Чернин. - 3-е изд., перераб. и доп, - М.: НИI_{ ИНФРА-М, 2014. - 414 с.:
ил,; 60х90 l/16. - (Среднее профессиональное образование). /i ЭБС Znanium.com -
URL: http://znanium.com/catal@ (дата обращения 02.06.20 1 7). -
Режим доступа: ограниченный по логину и паролю.

Электронпые библиотечные системы (ЭБС) п БЩ:

Профессиональпые ресурсы Интернет:

www.edu.ru - Федеральный портал <Российское образование> - Режим доступа: свободный

t. bttp,l2nartium.com/ - Электронная библиотечная система (ЭБС) Znanium.com.-
Режим доступа: ограниченный по логину и паролю.

2. http://www.biblio-online.ru - Электронная библиотечная система (ЭБС) Юрайт -
Режим доступа: ограниченвый по логину и паролю.



4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Руководство практикой осуществляется

профессиона,чьного цикJIа

преподаватеJUIми дисциплин

5. Контроль и оценка результатов практики по профилю
специальностп

В период прохождения практики, по профилю специыlьности об}^{ающиеся
обязаны вести докр{ентацию

Контроль и оценка результатов прохождения практики, по профилю специаJIьности
осуществляется руководителями практики от образовательного уlреждения и организации в
процессе выполнения обуrающимися заданий, проектов, выполнения практических
проверочньrх работ.

Результаты
(освоенные общие

компетенции)

Основцые показатеJIи оцепкп
результата

Формы п методы
контроля и оцепки

ОК.01. Понимать сущность
и социа,тьн}aю значимость
своей булущей профессии,
прояв.rrять к ней

устойчивый интерес.

проявление интереса к будущей
профессии через:
- повышение качества обуrения по
профессиона'rьному модуJIю;
- участие в студенческих олимпиадах,
научfiых конференциях;
- участие в проектной деятельности;

Наблюдениеl
мониторинг, оценка
содержания портфолио
студента; результаты,
конференциях.

ОК. 02.Организовьiвать
собственную деятельность,
выбирать типовые методы
и способы вьшолнения
профессиональньD( задач,
оцевивать их
эффективность и качество.

- обоснование, выбор и применение
методов и способов решения
профессионыrьных задач в области
информационньD( систем;
- оценка эффективности и качества
выполнения профессионатьньtх задач

Мониторинг и рейтинг
выполнения работ на

учебной практике по
решению
профессионмьньIх задач
по разработке и
модификалии
информационньIх систем

ОК.03. Принимать решения
в стандартных и
нестандартньrх ситуациях и
нести за них
ответственность.

- способность решения стандартньD( и
нестандартных профессиональньIх задач
в области информационньtх систем,
способность нести за них
ответственность;
- нахождение оптимаlльных решений в

условиях многокритериа.1.Iьности

процессов разработки и обслуживания
информационньtх систем

Наблюдение и оценка
при выполнении работ
по 1..rебной практике.

ОК.04. Осуществлять
поиск и ислользование
информации, необходимой
для эффективного
выполнения

- полr{ение необходимой информации
через ЭУМК по дисциплиЕitм;
- поиск необходимой информации с
использованием разлиаIньIх источников,
вкJIючаJI электронные.

Тестирование;
подготовка рефератов,
докладов, эссе.



профессиональньж задач,
профессионального и
личностного развития.
оК.05.Использовать
информационно-
коммуникационные
технологии в
профессиона.пьной
деятельности.

- оформление результатов
с!lмостоятельной работы и проектной
деятельности с испоJьзовilнием ИКТ

Подготовка и защита
проектов с
использованием ИКТ;
наблюдение за
Еzвыкаl\,tи работы в
глобальньrх и локальных
информационньн сетях.

оК.06. Работать в
коллективе и команде,
эффективно общаться с
коллег{l},lи, руководством,
потребителями.

- разработка проектов в командarх;
- участие во внеаудиторной
деятельности по специальности
- взаимодействие с обучающимися.
преподавателями и руководителями
практик в ходе обучения и прllктики;
- ул4ение работать в группе;
- наличие лидерских качеств:
- участие в студенческом
сilNtоуправлении;
- участие в спортивно - и культурно-
массовых мероприятиях

Защита проектов
командой; наблюдение и
оценка роли
обучающихся в группе.

ОК.07.Брать на себя
ответственность за рабоry
членов команды
(подчиненных), результат
вьшолнения заданий.

-проявление ответственности за работу
подчиненньIх, результат выполнения
заданий.
проявление лидерских качеств
- производить контоль качества
выполненной работы и яести
ответственность в pa]llkllx
профессиона,тьной компетентности;
- проявление ответственности за работу
подчиненньгх, результат выполнениJr
заданий;
- сalмоанаJ,Iиз и коррекщя результатов
собственной работы.

Оценка качества и
сроков вылолнения
командньп< работ;
тестирование;
zlнкетировtlние;
наблюдение, мониторинг
и
интерпретация

результатов наблюдений
за деятельностью
обучающегося в
процессе выполнения
заданиЙ }.iебной
практики

оК.08.Самостоятельно
опредеJIять задачи
профессионального и
личностного развития,
заниматься
самообразованием,
осознанно планировать
повышение квалификации.

- с!lмостоятельный, профессионально-
ориентированньй выбор тематики
творческих и проектньтх работ
(курсовых, рефератов, докладов,)
- обуrение на курсах дополнительной
профессиона.тьной подготовки
- Оргilнизация саJ\,rостоятельньD( занятий
при изуrении профессионального
модуля;
- составление резюме; отчетов

оценка результатов
зillциты отчетов по
прaжтике;

ОК.09.Ориентироваться в

условиях частой смены
технологий в
профессиональной
деятельности.

- выполнение практических и
лабораторньтх работ; курсовьтх,
дипломньIх проектов; рефератов с riетом
инноваций в области профессиона,rьной
деятельности;
- анiциз инноваций в области разработки

Оценка выполнения
заданий уlебной
практики



Результаты
(освоенные общие

компетенцип)

основные покдзатели оценки
результата

Формы и методы контроля и
оценки

пк 1,1.
использовать
конструкторскую
документацию
при разработке
технологических
процессов изготовле
ния детrrлей.

Использование конструкторской
документации при разработке
технологических
процессов изготовлениJl детмей.

Экспертнм оценка результатов
деятельности обуrающихся в
процессе освоения образовательной
программы при выполнеяии работ на
различньIх этапах производственной
прzlктики,

Выбор методов получеЕия
заготовок и схем их базирования.

Экспертная оцеЕка результатов
деятельности обrrающихся в
процессе освоения образовательной
программы при выполнении работ на

различн ьtх lтапах производствен ной
прtlктики

пк 1.3.
составлять
маршр}ты
изготовления
деталей
проектировать
технологические
операции.

и

Составление маршрутов
изготовления деталей и
проектирование технологических
операций.

Экспертная оценка результатов
деятельности обrrшопшхся в
процессе освоения образовательной
прогрttммы при вьшолнеlrии работ на

различньIх этaшilх производственной
практики

Irк 1.4.
Разрабатывать
внедрять

управляющие
прогрalммы
обработки дета;rей.

и
Разработка и внедрение

упрalвляющих прогрill4м обработки
дета,тей,

Экспертная оценка результатов
деятельности обучающихся в
процессе освоения образовательной
прогрr \.lмы при выполнении работ на

различных э гапах п роизводствен ной
практики

пк 1.5.
использовать
системы
автоматизированног
о проектирования
1,ехнологических
процессов обработк
и дета.пей

использование систем
автоматизированного
проектировaшия технологических
процессов обработки детаJ,Iей

Экспертнм оценка результатов
деятельЕости обr{аrоrцихся в
процессе освоения образовательной
програ]\,rмы при выполнении работ на
различньж этllпzж производственной
практики

технологических процессов;
- использование (элементов реatльности))

в работах обучающихся (курсовых,
рефератах, докJ]адiж.

б. Аттестацпя по итогам практикп по профилю специальностп

Аттестация по итоl,ам
контроля освоениJI и проверки

практики, по профилю специальности служит формой
профессиональньD( знаниЙ, общих и профессиона,lьных

tIк 1.2.
Выбирать метод
получеЕия зaготовок
и схемы их
базирования.



компетенций, приобретенного практического опыта обучающихся в соответствии с
требованиями ФГОС СПО

Формой промежуточной аттестации по итогам практики, по профилю специальности
является дифференцированный зачет, Аттестация проводлтся в последний день прztктики.

К аттестации по пракгике допускаются обуrающиеся, вьmолнившие требования
ПРОГРаJ\4Мы учебной прrlктики и предостаtвившие полньй пакет отчетньtх докylr{ентов.

в процессе аттестации проводится экспертиза овладения общими и
профессиональными компетенциями.

при выставлении оценки по практике учитывilются:
- результаты экспертизы овладениll обучающимися общими и профессиональными

компетенциями

- качество и полнота оформления отчетньD< документов по практике
- характеристика профессиональной деятельности студента во BpeMJt лрaжтики
- отчет о прохождении прzжтики




